Genormte Ausfiihrungen von Oberflachen nach DIN EN 10088-2

iU INV A

Abkil . Art Beschaffenheit A K Abkiirzung
urzun . .. nmerkungen
9 der Ausfiihrung? der Oberfliche® 9 nach DIN 17440/ 41*
WETTEL S Fur Weiterverarbeitung von Erzeugnissen geeignet
Warmgewalzt 1U nicht warmebehandelt, Bedeckt mit Walzzunder L ) eltung ve 9 geeignet. a1l
. Beispielsweise Bander, die nachgewalzt werden.
nicht entzundert
Warmgewalzt, Fir bestimmte, hitzebestadndige Anwendungen oder fiir
Warmgewalzt 1C warmebehandelt, Bedeckt mit Walzzunder Teile, welche im Nachhinein bearbeitet oder entzundert b (1 c)
nicht entzundert werden.
Je nach Form des Erzeugnisses und der Stahlgte gibt
Warmgewalzt, es verschiedene Arten der mechanischen Entzunderung,
Warmgewalzt 1E warmebehandelt, Zunderfrei z.B. Schleifen oder Strahlen. ci (Ila)
mechanisch entzundert Ist nichts anderes vereinbart, ist sie dem Hersteller
Uberlassen.
Um eine gute Bestandigkeit gegen Korrosion
et zu garantieren ist dies bei einem Grof3teil
. ) : der Stahlguten ein Ublicher Standard und Ausfuhrung,
Warmgewalzt 1D W:gr:stbehandelt, Al auch fur die Weiterverarbeitung. Schleifspuren sind c2 ("a)
g zulassig. Oberflache ist nicht ganz so glatt wie bei 2D
oder 2B.
. Kalt umgeformt, um héhere Festigkeit
Kaltgewalzt 2H Kaltverfestigt Blank U erreichen. f (IIIa)
Kaltgewalzt, . Fir bestimmte hitzebestandige Anwendungen und fur
. Durch Warmebehandlung . . o .
Kaltgewalzt 2C warmebehandelt, . Teile, die im Nachhinein entzundert und bearbeitet
. Zunderbildung, glatt )
nicht entzundert werden, geeignet.
Kaltgewalzt, Fur Stahle mit beizbestandigem Zunder angewendet
Kaltgewalzt 2E warmebehandelt, Stumpf, rauh : ; 19¢ 9 ;
. AnschlieRende Beizung maglich.
mechanisch entzundert
Kaltgewalzt, Fir gute Umformbarkeit, allerdings nicht so glatt
Kaltgewalzt 2D warmebehandelt, Glatt wie 2B oder 2R, h (IIIb)
gebeizt
Um Ebenheit, Glattheit und Bestandigkeit gegen
Kaltgewalzt, Korrosion zu gewahrleisten ist dies, auch flr eine gute
Kaltgewalzt 2B warmebehandelt, Glatter als 2D Weiterverarbeitung, bei einem Grof3teil der Stahlgiiten n (|||C)
gebeizt, kalt nachgewalzt die gelaufigste Ausfiihrung. Durch Streckrichten kann ein
Nachwalzen erfolgen.
Kaltgewalzt 2R Kaltgewalzt, ST el el e Diese, ebenfalls sehr gefragte, Ausflihrung ist glatter und m (|||d)

blankgegluht

blanker/glanzender als 2B.




' Erste Stelle: 1 = warmgewalzt, 2 = kaltgewalzt

2 Nicht alle Arten der Ausfiihrung und Beschaffenheiten der Oberflidche sind in allen Stahlgiiten erhiltlich

® Nachwalzen méglich

“ Die Norm DIN EN 10088 ersetzt jetzt DIN 17440, dennoch finden Sie oben stehend die teilweise noch verwendeten Abkiirzungen zum Vergleich
5 Falls bei Anfrage und Order nicht anders vereinbart, nur eine Oberflache

® Die Eigenschaften der Oberfliche kénnen innerhalb jeder Beschreibung der Ausfiihrung variieren. Daher sind genaue Anforderungen (zwischen Hersteller und Kunden zu vereinbaren
(z. B. Schleifmedium, Rauheit der Oberflachen, etc.)
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